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感谢您选用高博组合式起重机驱动装置来解决您的物料输送需求。高博组合式起重机驱动装置其独具匠心的设计、

适宜重级工作制的结构、超凡的品质，可确保为您带来长久的使用价值。

遵守下述的安装和维护程序，高博起重机驱动装置将为您提供多年的可靠服务。

常规安全检查：这些检查包括，但不仅限于下列几点：

    检查起重机在运行中有无阻碍。

    检查确定所有的螺栓已紧固，并装有弹簧垫圈。

    检查终端缓冲器是否安装到位。

    确保悬挂件不会发生阻塞或卡死现象。

关于其它的安全预防措施，见第9页。

简  介

这里介绍的设备不是为载人设计的。不能用来提升、支撑或输送人员。不遵守本手册明示的任何一项限制，都可能造成严重的人

身伤害和 / 或财产损失。

对于任何额外的要求，请查阅国家及地方的相关规定。

警    告

在使用任何上紧扭矩方法进行结构连接时，具体程序要参考高强螺栓连接副设计、施工与验收规程JGJ82-91。

警    告

请勿将起重机用作接地装置，要求有单独的接地线。例如, 带有三相电源的系统要求有三根导线和一根接地线。

警    告

本安装手册中所包含的尺寸，仅供参考。这些尺寸针对您的具体应用可能会有差异。关于实际尺寸，请参阅所附的

 总装图。



提示：在紧固件的包装箱内附有装箱单。总装图附在本安装手册里。

提示：为了保证正确地安装，卸下时请注意轮子的方向。

第一步 - 安装前的准备

在起重机安装之前,要通读本手册。

1.1    在开始组装起重机之前,要核对装箱单，以确定零部件是否齐全。

1.2    组装起重机一般所需要的工具和材料:

手动工具 
梯子/升降机         
水平仪            
力矩扳手

六角头螺栓 
弹垫

螺母 

连接架
葫芦小车

第二步－安装型轨小车／葫芦小车连接架

2.1

2.2

2.3 安装紧固件，力矩参照第7页表格。

2.4

卸下葫芦小车上准备连接驱动一侧的两个轮

子，轮子被卡簧固定在轴上，保证卡簧在固

定好支架以后可以再次使用，型轨小车无需

卸下轮子，即可安装连接架。

将连接架上的孔与型轨小车／葫芦小车上的

孔对齐，确保连接架方向与图1中一致。

两个轮子装到轴上，装上卡簧。小心检查轮子的方向是否与未拆下两个轮子的方向一致，保证卡簧全部进入

卡簧槽内。

图1.葫芦小车/型轨小车连接架
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单轮小车 

配重板紧固件 

配重板

驱动轮

配重板紧固件

牵引支架 

3.1 将与驱动安装在一起的单轮放入轨道，保证牵引支架与葫芦小车／型轨小车上的连接架在同一位置。

3.2 使驱动悬挂在轨道上，此时驱动轮不应与轨道接触。

3.3 如图2所示松开配重板紧固件，调平时，小心托着配重板。

3.4 将配重板前后移动，直到驱动装置水平。

3.5 上紧配重板紧固件，力矩参照第7页图表。

图2.安装并调平驱动

第三步 - 驱动的安装与调平

3

警    告警    告警    告

调平时，请小心托着配重板。

警    告



提示：可以通过调节驱动轮的压力来消除长期使用造成的磨损或打滑。

第四步 - 调节驱动轮

调节小车 

压力弹簧

防松螺母

螺杆

螺母

4.1 在调整驱动轮之前，先沿着轨道方向推动驱动，确保运行流畅，驱动轮与轨道之间没有接触。

4.2 松开调节小车上的防松螺母（见图3）。

4.3 上紧弹簧和平垫下面螺杆上的第一个螺母，使驱动轮刚刚与轨道的上表面内侧相接触。

4.4 将第一个螺母再拧6圈，这样将弥补重载或长期使用对轮子的磨损。

4.5 上紧第一个螺母下面的防松螺母，将第一个螺母锁定在当前的位置。

图3.调节驱动轮

警    告警    告警    告

在调节驱动轮压力之前，先将驱动装置托住

警    告

4



5.1 将型轨小车/葫芦小车滑到驱动旁边，注意不要碰

撞。

5.2 将型轨小车/葫芦小车连接架上的孔与驱动牵引支架

上的孔对齐。

5.3 如图4，安装自锁销，保证自锁销已完全放入支架。

图4.安装自锁销

第五步 - 将型轨小车／葫芦小车与驱动对接

第六步 - 驱动变频器

警    告警    告警    告

变频器必须在其内部自身的控制电压下进行操作，不能连接外部的电压源。如果有任何外部电压通过变频器箱，其内

部元器件将被毁坏。

警    告

自锁销 

葫芦小车 

牵引支架 

驱动 

轨道 

单速模式

双速模式

注意:多速模式预设两种不同的速度，在使用过程中不能无限的变化

为了实现单速或者变速的操作，变频器已经编好程序。为了防止出现不必要的问题，下面将介绍变频器的使用与

调试。

利用变频器来满足用户期望的速度。标准速度有：20、25、36米/分钟(可以调速的范围是:9米/分钟～36米/分钟)。

变频器内的程序将调节电机到相应的速度。

通过改变电机的速度来调整驱动装置的运行速度。根据用户的要求，变频器对电机预设两种不同速度。
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第六步 - 驱动变频器

控制程序

在发给用户之前，高博已经设定了一些参数，其余的参数是变频器厂商的默认参数，所有的参数都存在EPM模块里面

，这些参数如下:

减速时间：高博预设减速时间为5s，这个时间可以设置短一些，但有可能出现下面的情况：如果减速时间过短，变

频器将停止运行而且出现警告，这是由于主梁和载荷对于电机和减速器来说惯性太大，从而导致不能在如此短的时间

内停止。如果发生这种情况，请增大减速时间。

关于如何设置参数，请参照变频器使用手册，或向高博客服人员咨询:02259822288

参  数 名称 设定值
A1-00 操作器显示语言 7:中文 
A1-02 控制模式 0:无PG V/f 控制 
A1-06 用途选择 7:吊车(平移) 
b1-01 频率指令选择1 0:LED操作器 
b1-03 停止方式选择 0:减速停止

b1-04 禁止反转选择 0:可反转 

C1-01 加速时间1 5 sec 

C1-02 减速时间1 5 sec 

C6-01 ND/HD选择 0∶重载额定 

C6-02 载波频率选择 2∶5kHz 

d1-01 频率指令1 20Hz 

d1-02 频率指令2 50Hz 

H1-05 端子S5的功能选择 3∶多段速指令1 

H1-06 端子S6的功能选择 4∶多段速指令2 

L3-04 减速中防止失速功能选择 0∶无效 

L8-05 输入缺相保护选择 1:有效 

L8-07 输出缺相保护选择 1∶有效（仅检出一相的输出缺相）

L8-38 载波频率降低选择 1∶6Hz 

L8-41 电流警告选择 1∶有效（轻故障输出） 
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故障指南

如果您在启动或运行过程中遇到其他问题，请拨打022－59822288 咨询客服人员。

紧固件所需扭矩

润滑时间表

以上为推荐润滑周期，确保减速一直处于良好的润滑状态，对于葫芦和葫芦小车的维护请参照生产厂家

的维护保养手册。

故障 检查 是 否

1.

3.

4.

5.

6.

看2

看3

看4

看5

看6
并记录故障

检查控制箱内的熔断器，手电门接

线，控制变压器的熔断器，变频器

是否报警。

检查电机接线是否可靠，检查过热

保护。

按照第4页的说明调节驱动轮的压

力。

安装EPM模块，确保完全放入变频

器单元内。

查看变频器技术手册。

HARDWARE SIZE

WA460润滑油

TORQUE
M6 8N-M
M8 17N-M
M10 31N-M
M12 77N-M
M16 151N-M

部件 润滑 周期*

蜗轮减速器 第一次润滑：开始运行

            400小时

常规：4000小时

驱动不能

正常运行

当ON键被按下时，交流

接触器是否闭合

驱动轮压力是否合适

变频器是否显示错误代

码

咨询高博，联系客服人

员

EMP模块是否正确安装

2. 电机轴是否旋转
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对起重机操作人员的指导说明
高架起重机和旋臂起重机一般都是在有人员的工作区域上方搬运物料的。因此，在起重机的使用过程中，要对操作人员进行指导说明，使其了解粗

心大意操作的严重后果。这是非常重要的。这些建议的目的并不是要把它放进现有工厂的设备安全制度中。认真研究下面这些内容，应该对安全操

作提供更好的理解，对于工厂地面上人员和机械的安全提供更大的保证。必须认识到这些建议是对起重机操作人员使用的建议。使人员了解所有的

国家和地方的规定和细则并对某些操作人员进行适当的培训是业主的责任。

资格

对起重机进行安全有效的操作需要技能：要具备细心和良好的判断力，有警觉性并全神贯注，而且要坚决地贯彻相关的安全规则与惯例。这些规则

和惯例在现行的安全标准中有所说明并得到证明。一般来说，不允许下列人员操作起重机：

    不能够正确阅读并理解本手册的人。

    未达到法定年龄的人。

    听力或视力受损伤的人（除非进行了良好的深度矫正）。

    因患有心脏病或其他疾病而影响安全操作的人。

    未认真阅读和学习过本说明书。

    未得到过适当的指导。

    未通过实际操作展示了他对说明的理解。

    不熟悉悬挂设备和安全悬挂的操作方法。

悬臂的旋转操作

在使用旋臂起重机之前，操作员应该保证吊钩应有足够的高度，没有任何妨碍物。在起重机吊装物料前，应将悬臂旋转到位，以使其位于吊装物的

上方。缓慢移动悬臂，然后提升并逐渐加速。在接近悬臂的欲停位置时，放慢速度。

葫芦小车的移动操作

在吊装物料之前，应将葫芦直接定位在要吊装物料的上方。当吊索在松弛的状态下，如果葫芦没有定位在吊装物的上方，在继续提升之前将其定位

在吊装物的上方。未将葫芦定位在吊装物的上方中心，在提升时可能引起吊装物的摆动。葫芦小车要慢起慢停。

葫芦的移动操作

参照起升设备（葫芦）的操作说明。

安全须知
熟悉您的起重机

起重机操作员应该熟悉起重机的主要部件，并掌握起重机控制和运动的全面知识。应该要求起重机操作员了解起重机主要供电导线的位置与各附件

的连接和适当的断电操作。 

责任

各起重机操作员对于起重机的安全操作应负有直接的责任。

每当对安全问题有怀疑的时候，起重机操作员应该停止起重机的操作。在下列工作进行之前，拒绝操作起重机：（1）确定安全有保证（2）操作员得

到主管的命令进行操作。主管承担设备安全的全部责任。 

决不允许任何人跨在吊钩或吊装物上。

检查

在每一班工作开始之前，要对起重机和起重机的附件活动情况进行检测。每当操作工发现有任何故障或明显的问题，应将问题立即报告给相关的主

管并采取适当的纠正措施。

操作建议

起重机平稳运行是衡量起重机操作员好坏的尺度。优秀的起重机操作员，应该了解并遵循这些，经过证明安全有效的起重机操作建议。

1． 应平稳而缓慢地移动起重机，避免猛烈而突然的吊装移动。 

    在对吊装物提升之前，要将吊索和吊钩的松弛部分清除。

2． 在葫芦开始启动之前，为了避免起升开始时吊装物的摆动，要使起重机处在吊装物的正上方。不应该出现起重机将吊装物摆动到起重机以外区    

    域的情况。

3． 应该使起重机绞绳保持垂直，不要使用起重机进行斜拉。

4． 要确保在就近区域内的所有人员离开吊装物。一定注意到吊装物在移动。

5． 不要进行超过起重机、吊链、绳索等额定起重量的提升。 

6． 要确保在移动吊装物之前，吊具已锁在吊钩内（如果装有安全挡板的话）。

7． 要进行检查，确保在移动悬臂或葫芦小车时，吊装物和/或悬臂已提升到足够高，以避开所有的障碍物。

8． 在任何情况下，不应将吊装物由起重机悬空停留，除非操作员控制着电源的按钮开关在开的状态。在这种情况下，要使吊装物尽量靠近地面。

    一旦吊装物掉落，伤害的可能性会减少到最小。当起重机上保持吊装物时，起重机操作员应该守在按钮开关旁。 

9． 在吊索变松的情况下，一定不要提升吊装物。如果所有的吊索都不再需要的话，应将其妥善地储存起来。或使用不同的吊索。

10．当不使用时，应将所有的吊索从起重机吊钩上卸下（悬吊在吊钩上的吊索在起重机移动时，可能偶然地阻碍其它物品）。
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有限保证
双方同意根据本协议所购买的设备仅受制于以下有限保证。高博（天津）起重机设备有限公司（以下简称“高博”）承诺自产品装运之日起2年内或

4000个工作小时内，电动驱动装置在材料或工艺上不会出现任何问题，本保证仅涵盖零部件。用户应负责人工和/或任何维修。本保证并不授权用户

从与提供产品有关的付款中进行任何类型的抵扣。本保证并不保证因起吊超过建议起重量、误用、疏忽或意外事件和未经高博授权的变更或修理所

导致的错误。

除本协议另有规定外，高博对其产品未作任何明示保证，也未作默示保证（不管口头或书面），包括但不限于适销性保证或为特殊目的所作的适当性

保证；高博对所有该等保证特地申明不予认可。高博在任何情况下对任何偶然、特殊和/或间接的损害（不管是否可预见）包括但不限于利润损失不

予以承担责任；且高博在此对该等偶然、特别和/或间接损害特地声明不予认可。

本保证项下高博的义务和买方或最终用户的唯一救济仅限于在工厂或依高博决定在其指定地点更换或修理高博产品。买方或最终用户应独自承担高

博根据本协议所提供保证服务时所发生的的运输费用。高博对任何人身损害或财产损失不负责任，对按本协议提供的材料或设备失误或不当操作所

导致的损失也不负责任。本保证不包括非由高博生产的零件和附件。买方或最终用户对非由高博生产之零件和附件的补救限于且决定于该等零件和

附件的相应厂商所提供的保证条款和条件。

高博否认适销性默示保证：高博和买方同意，适销性默示保证不包括在本交易内且不适用于本交易所涉货物。

否认为特殊目的所作的适当性默示保证: 高博和买方同意，为特殊目的所作的适当性默示保证不包括在本交易内且不适用于本

交易所涉货物。
 

否认明示保证：高博的代理人、经销商的代理人或分销商的代理人对于本协议所描述的机器设备已作口头陈述。该口头陈述不

构成保证且买方同意不依赖该口头陈述。买方还同意该口头陈述不构成本交易的一部分。

否认特殊、偶然和间接损害：高博和买方同意，买方提出的任何请求，尤其是特殊、偶然和间接的损害，若与高博义务和高博

产品的保证救济不一致，高博可明确拒绝。

经销商或分销商并非代理人: 高博和买方同意，买方已获悉经销商和分销商无论任何原因均非高博的代理人。高博和买方还同

意，买方已获悉经销商和分销商未被授权代表高博承担任何义务或进行任何陈述或保证，除高博对其产品所作的保证中另有明

文规定外。

合并：本保证约定构成了本保证全部条款和条件的最终、完整的书面表述，且是该等条款的完整、唯一的陈述。

A)

B)

C)

D)

E)

F)

11．操作工不应该在人员的上方运送吊装物。当使用磁铁或真空设备时，要格外注意。吊装物或部分吊装物可能跌落。磁铁或真空设备电源失效，       

    会导致吊装物的掉落。在人员的附近调运熔化金属的时候，要有额外预防措施。

12．每当操作工远离起重机时，应该遵守下列步骤：

         应将所有的吊钩提升到中间位置。

         要将起重机停放在经批准的指定位置。

         将所有的控制装置放在"关闭"位置。

         将主开关转换到"关闭"的位置。

         在离开起重机之前，要进行目测检查。

13．假如发生紧急情况，或在进行检查，修理，清洗，或润滑过程中，应该放置显示警告标志或信号。而且应将主开关锁定在"关闭"位置。不管工

    作正在由起重机操作工还是由其他人进行，都应该将其做好。     

14．进行更换制动装置和葫芦小车终端缓冲器时，应特别小心。为了起重机下面人员的安全，操作员应该特别加以注意。而且一定要使其它起重机

    上的所有人员知道正在做什么之后才能进行。

15．任何由高博公司所提供的起重机内装的所有的安全设备、机构及其它装置，对于起重机的安全操作都是必须的。

    在任何情况下，都不要对起重机进行拆卸，削弱或废除高博公司所提供的起重机内装的所有的安全设备、机构及其它装置，否则，会损坏或使 

    高博公司为起重机的安全操作所提供的任何起重机内装的安全设备、机构或其它装置的功能不适用。 

    对于起重机的任何安全设备、装置进行任何拆卸、损坏都会影响对其的使用或操作，一旦使这些安全设备和装置失去完整而适当的安全功能，

    所有的保修将立即自动失效。
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出现任何拉力的改变或异常的噪声时，必须立即检修。

警    告

检查与维护时间表

高博组合式起重机驱动检查与维护时间表

项目

1

2

3

4

5

6

7

8

时间

每2000小时或每一年

每2000小时或每一年

每2000小时或每一年

每1000小时或每6个月

每2000小时或每一年

每500小时或每3 个月

每1000小时或每6个月

每1000小时或每6 个月

部件

驱动轮

配重板紧固件

调节小车紧固件

驱动轮紧固件

减速器

减速器安装板

紧固件

单轮小车紧固件

单轮小车轮

维护内容

10 Copyright,Gorbel (Tianjin) Crane Co.Ltd., 2008
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1
8

7

6 5

4

3

检查是否存在裂纹，凹陷：这些缺陷会减少牵引力，如果存在这种情况，请
更换驱动轮.

弹簧的压力应调整至能阻止驱动轮发生滑动，检查两个螺母是否紧贴在一起.

检查所有紧固件是否按第7页所规定的力矩拧紧.

检查所有紧固件是否按第7页所规定的力矩拧紧.

检查所有的螺母是否拧紧，配有尼龙螺母的螺栓无需再拧紧，如果尼龙螺母
松动请将其更换.

检查有无裂痕，凹陷或沟槽：所有这些将会增加拉力，若存在任何这种情况，
则应更换车轮.

检查所有紧固件是否按第7页所规定的力矩拧紧.

按第7页润滑时间表中的规定时间更换润滑油.
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